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Procedimiento de prueba de dureza

La medicidn de la dureza del acero templado requiere un equipo de prueba de alta calidad y una preparacion
precisa de la superficie para garantizar la calidad y lograr mediciones precisas y correctas.

1. Seleccionar la pieza de ensayo
La pieza de ensayo debe ser al menos 8 veces mds gruesa que la profundidad de la impresion.

2. Cortar la pieza de ensayo
La pieza de ensayo se debe cortar con un equipo que evite el impacto del calor sobre la misma. Si la
pieza de ensayo se calienta por encima de 160 °C / 320 °F, el resultado del ensayo se considerara
invalido. El calor por encima de las temperaturas aprobadas afectard la dureza del acero.

3. Pulir la superficie de ensayo
La superficie de ensayo debe estar pulida y exenta de éxido antes de comenzar el ensayo. En el
siguiente ejemplo puedes ver una superficie preparada correctamente:
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4. Selecciona el equipo de ensayo correcto
El equipo de ensayo debe estar hecho especificamente para probar acero templado. Echa un vistazo al
ejemplo siguiente:

El ensayo se realiza aplicando una esfera especifica con fuerza a la superficie preparada. El ancho del
diametro de la indentacion especifica la dureza.
Echa un vistazo al ejemplo siguiente:
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El ensafio se debera realizar con un equipo de ensayo Brinell calibrado. Se introduce a la fuerza una bola de
metal duro de 10 mm en la superficie, 0,5-1 mm por debajo de la superficie de la pieza de acero y con una
fuerza de 3000 kg. El dngulo debe ser de 90 grados contra la superficie de ensayo.

iPRECAUCION!

Los equipos de ensayo portatiles y manuales no son lo suficientemente precisos para obtener un resultado
fiable y, por lo tanto, no bastan como equipo de medicién.
Echa un vistazo a los ejemplos siguientes:



http://www.google.se/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwiDqoCkrb7iAhVLxKYKHSd2ALEQjRx6BAgBEAU&url=http%3A%2F%2Fletyourselfbemoved.me%2Fleeb-hardness-testing%2Fleeb-hardness-testing-portable-tester-price%2F&psig=AOvVaw0XGvJ8RBT1dwkRJ0n7uWON&ust=1559137297506927
http://www.google.se/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwinn920rb7iAhUMH5oKHd-lCYEQjRx6BAgBEAU&url=http%3A%2F%2Fwww.directindustry.com%2Fprod%2Fnewage-hardness-testing%2Fproduct-29845-1881630.html&psig=AOvVaw0XGvJ8RBT1dwkRJ0n7uWON&ust=1559137297506927
http://www.google.se/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwif3ffzrL7iAhVNcZoKHdTTCpEQjRx6BAgBEAU&url=http%3A%2F%2Fwww.phase2plus.com%2Fhardness-tester%2Fpht-met.htm&psig=AOvVaw1-fdbm3crnU5KZbM2jUPUs&ust=1559137156888345

@lofsfors

Medicion de rectitud

La desviacién de la rectitud (altura de la flecha) se mide con la barra apoyada sobre la superficie horizontal. La
altura de la flecha se mide en la direccion horizontal de la longitud de la barra (L).

Rectitud maxima 1,7 mm, q por metro.
Esto significa un maximo de 5,1 mm en
un acero con una longitud de 3000 mm.

q<0,17%x L

Jd o

7
B |

q4
L




	Procedimiento de prueba de dureza
	Medición de rectitud

